Je nach Gr&Be unterscheiden sich Lotkolben in der Wirmeab-
gabe. Fiir feine L&tarbeiten, wie sie hdufig in der Elektronik
vorkommen, bendtigt man nur kleine Kolben mit entsprechend
geringer Leistungsaufnahme. Sie wird in "Watt" angegeben und
steht auf jedem Létgeridt. 30 Watt sind fir Ldtungen an elek-
tronischen Bauteilen richtig, bei diesen wird die Spitze ca.
370° warm. Niemals einen Létkolben mit griBerer Leistung
verwenden, da die elektronischen Bauteile wirmeempfindlich
sind und leicht zerstdrt werden kdnnen. Das vorliegende Ge-
rit entspricht diesen Anforderungen und ist auBerdem elek-
trisch sicher nach den VDE-Vorschriften aufgebaut.

Alle Arbeiten mit dem L3tkolben sind nur auf einer widrme-
unempfindlichen Unterlage auszufilihren; der gute Wohnzimmer-
tisch 1ist nicht der geeignete Plate,

Vor dem ersten Léten ist es wichtig, die Litspitze gut zu
verzinnen, da sonst das LStzinn nicht angenommen wird. So-
bald die Spitze heiB genug ist, wird vorsichtig Ltzinn an
das vordere Ende gegeben (Abb. 3). Das Zinn schmilzt und
verlduft gleichméBig um die Kupferspitze; danach ist der

Kolben einsatzbereit.

Abb, 3

Bei langem Betrieb kann das L&tzinn auf der Spitze ver-
brennen, die Oberfliche zeigt eine dunkle Fidrbung. Zur
Reinigung streift man mit der Kupferspitze kurz iiber ein
Leinentuch oder einen feuchten Schwamm. Die blanke Ober-
fldche zeigt die erneute L8tbereitschaft an. Bei Dauerbe-
trieb ist die Spitze jeden zweiten Tag bei abgeschaltetem
Cerdt aus dem Heizelement zu ziehen und zu siubern, da sie
sonst durch Oxidationsriickstinde im Kolben festbrennt, Nach
dem Reinigen ist die L&tspitze immer ganz in das Heizele-

ment zu schieben und mit der Schraube gut festzuziehen,



6. Schritt:

Auf der Leiterbahnseite der Platine '"Durchgangstester™
befinden sich verschieden groBe Lotpunkte ohne Durch-
gangsldcher, die zu verzinnen sind. Wie schon bei den
Drihten milssen die L&tkolbenspitze und das Létzinmn gleich-
zeitig die Kupferfliche beriihren. Nach kurzer Zeit
schmilzt das Lot und verteilt sich gleichmiBig liber das
Kupfer (Abb. 28). Jetzt sind die Spitze und das Lot so-
fort zu entfernen. Dieser Vorgang dauert - je nach L&t-
punktgrofBe - nur einige Sekunden. Bei zu langer Lbtdauer

16st sich die Kupferbahn vom Isoliermaterial.

Abb. 28

Beim Betrachten der gedruckten Schaltung erkennt man

auf der Seite, die den Leiterbahnen gegeniiberliegt, Symbole
und Bezeichnungen, Auf dieser Positionsdruckseite ist durch
die verschiedenen Zeichen vorgeschrieben, wo welche Bau-
elemente einzustecken sind. Dieses Einsetzen der Bauteile,
wie Transistoren, Dioden, Widerstinde, Kondensatoren,

Drahtbriicken usw. nennt der Fachmann "Bestiicken",

bDrahtbriicken in einer gedruckten Schaltung sind mit
durchgehenden Strichen gekennzeichnet. Sie sollen zu-
nichst in die Platine fir den Durchgangstester einge-

16tet werden.
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