Er zijn grote en kleine soldeerbouten. Veoor fijn soldeerwerk, zoals dat in de
elektronica voorkomt, heeft men een kleine bout nodig met gering vermogen. Dit
wordt in "watt" aangegeven en staat op elke soldeerbout. 30 watt is voldoende
voor solderen aan elektronische onderdelen. De soldeerstift wordt hierbij
ongeveer 370 OC. Een soldeerbout met een groter vermogen wordt warmer. Dat

kan nadelig zijn voor de elektronische onderdelen, want zij zijn geveoelig voor
warmte. De soldeerbout die in deze deoos zir, heeft een vermogen van 30 watt.
Bovendien 1s hij elektrisch veilig, veolgens VDE-normen.

Soldeer op een ondergrond die ongevoelig is voor warmte. De salontafel is niet
de aangewezen plaats.

Als de soldeerbout wveoor het eerst wordt gebruikt, moet de soldeerstifr worden
vertind. Steek de steker in het stopcontact en wacht tot de stift heet is.
Breng nu een beetje tin aan op het uiteinde van de stift (afb.3). Het tin smelt
en loopt gelljkmatig over de koperenm stift; hierna is de scldeerbout klaar wveor

gebruik.

AfB. 3

Bij langdurig solderen verbrandt het soldeertin op de stift. Dat is te zien
aan een donkere verkleurinpg. Om de stift te reinigen wordrt hij even met een
linnen doek of met een vochtige spons afgenomen. Als de soldeerbout dagelijks
worde gebruikt, moet de stift om de dag uit het verwarmingselement worden
genomen en schoongemaakt, anders brandt hij wast in het huis. Let erop dat de
soldeerbout tevoren is uitgeschakeld! Na het reinigen wordt de soldeerstift

weer in het verwarmingselement geschoven en met de bout goed vastpezet.
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Eerste oefening

We gaan twee blanke draden met elkaar verbinden.

Knip met een zijkniptang (afb. 4), met een combinatietang of met een knijprang,
van de rol blanke draad zes stukjes af van ongeveer 5 cm. De uiteinden van de
stukjes draad vertinnen we 1 cm.

Leg de draad op een vaste, voor warmte ongevoelige ondergrond (afb. 5). Het
einde van de draad moet vrij liggen. De soldeerstift en het soldeertin worden
tegelijkerrijd, zoals in afb. & te zien is, tegen de draad gehouden. Een stukje
tin smelt en vloeir over de draad. Dit worde in de hand pewerkt door het
vliceimiddel. Als het tin gelijkmatig verspreid is, wordt eerst het tin en
daarna de scldeerbout van de draad weggenomen. Het wvertinnen mag niet meer dan

3 34 4 seconden in beslag nemen. Als het meer tijd vraagt, verbrandt

(oxydeert) het soldeertin.

Afb. 4 Afb. 5

—— vloeimiddel

a— goldeerrcin

\\\:rahtfdraad

Afb. 7



In afb. 8 zien we twee draden gedeeltelijk tegen elkaar liggen. De vertinde
delen overlappen elkaar. Er zijn twee onderlegplaten gebruikt. De soldeerbout
ent het Soldeertin houden we tegelijkertijd tegen de draden aan. Zodra een
stukje tin smelt en over de draden vloeit, nemen we de bout en het tin van het

werkstuk af. De verbinding die nu is ontstaan, mag niet bewogen worden. Pas als

het glimmende oppervlak dof is geworden, 1s het soldeertin voldoende hard.
Werdt de verbinding voor het afkoelen wel bewogen, dan ontstaat een fijne
breuk, die meteen of wat later tot steringen kan leiden. Door een beetje te
blazen op het tin koelt her wat sneller af. In afb. % is een goede verbinding
te zien. Het tin is gelijkmatig verdeeld en heeft goed gehecht.

De soldeerverbinding In afb. 10 is slecht uitgevoerd. Er is te veel tim
‘gebruikt en de soldeertijd was te kort. Te weinig tin gebruiken, heeft als
gevolg dat de draden bij elkaar worden gehouden door het vlceimiddel en dat
geeft geen betrouwbare, storingsvrije verbinding {afb. 11).

Om te pefenen kunnen de overpebleven uiteinden worden gebruikt, Ze moeten

echter wel vertind worden.

Alb.3

Afba I}

Afh. L]
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Solderen op de printplaat

Voordat we de onderdelentester ("Durchgangstester") samenstellen, doen we nog
een paar soldesroefeningen.

Op de kant van de printplast "Durchgangstester" waar de printbanen zich
bevinden, zijn diverse grote soldeerpunten te zien dle geen doorvoergaten
hebben. Deze punten gaan we vertinnen. Net zoals bij het vertinnen wvan de
draadstukken moeten ook hier de soldeerstift en het soldeertin tegelijkercijd
tegen het koper worden gehouden. Na korte tijd smelt het tin en vloeit het
gelijkmatig over het koper (afb. 28).

Tin en soldeerbout moeten nu meteen van het koper wordenm afgenomen. Het

vertinnen van &&n punt duurt slechts een paar secondemn.

Afb.28

Bij een langere soldeertijd laat het koper los van de isolatieplaat.
Als we de printplaat omdraaien, dan zien we symbolen eén andere gepgevens staan.
Deze tekens geven aan waar de onderdelen, zoals transistors, diedes,
weerstanden, condensatoren geplaatst worden. Er staan ook doorlopende strepen

op de plaat. Die geven de plaats aan van de draadbruggen. Een vijftal van die

draadbruggen gaan we maken.



Bulg de draad in een rechthoekige vorm, en wel zodanipg dat de draadbrug in de

daarvopor bestemde gaten past (afb. 29). De brug moet goed vastzitten en daarom
Q .

worden de uiteinden van de draden in een hoek wvan 45 gebogen {afb. 30). Knip

ze vervolgens af op een lengte van circa 3 mm.

“‘l‘} s* D0 ’ '

Afb.29 Afb. 30

Het solderen moet vlug en accuraat pgebeursn. De soldeerstift wordt tegen print
en draad aangehouden. Gelijktijdig wordt war soldeertin teegevnegd. Zodra het
tin gaat vloelen, wordt het koper regelmatig bedekt. Meer tin toeveegen 1s niet
nedig. De soldeerbout wordt nu snel weggenomen. Zolang het soldeer nog
zilverachtig glanst, mag de printplaat niet bewogen worden. Pas 2ls het soldeer
mat is, is het afgekoeld.

In afb. 31 is een goede soldeerverbinding te ziem. Afb. 32 toont een 'koude

soldeerverbinding".

Afb.31

Afb. 32
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5. De vijf LED’s worden in het atoomsymbool geplaatst (twee ellipsen boven het
1¢). De katode-aansluiting (korte aansluitdraad, afb. 43) moet in het gat

worden gestoken waar een cirkel omheen staat.

Dl - CQY 95 - LED groen - middelste LED (let op polariteit)
D2 - CQY 54 - LED rood - {(let op polariteit)
D3 - CQY 54 — LED rood = {let op polariteit)
D4 - CQY 54 - LED roed - (ler op polarireirt}
D5 - CQY 54 - LED rood = {let op polariteit)

Alle LED"s moeten goed tegen de printplaat worden aangedrukt. De agansluitdraden
worden enigszins ult elkaar gebogen en op 3 mm onder de printplaat afgeknipt.
Vervalgens worden ze op de print gesoldeerd.

Let op! Soldeertijd moet kert zijn.

De batterij-aansluitingen worden op de print aangebrachr.

Aan het met + aangegeven soldeervlakje komt de rode draad. De zwarte draad komt

aan het soldeervlakje dat met - is aangegeven.

7. Voordat we de schakeling proberen, kijken we de aansluitingen nogmaals na.

Soldeerrestjes die kortsluiting kunnen vercorzaken, halen we weg.
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8. Tenslotre wordt het IC wvoorzichtig in het wvoetje geplaatst. Let op de juiste
pesitie van het IC. De uitsparing in de behuizing (afb. 44) moet naar de groene
LED wijzen-

IC-gefntegreerde schakeling HEF 4069 UBP.

1 afb.a4

Attentie! Deze ge¥ntegreerde schakeling is gevoelig voor statische lading en
verkeerde polariteit. Het IC moer daarom op de julste manier in de be-
huizing worden geplaatst. Bovendien mag het IC niet langer dan noodza-
kelijk is uit de speciale verpakking (zwarte kunststof} worden ge=-
nomen, zonder het te monteren. Het risico bestaat dat het IC wordt
beschadigd door een statische lading. Bij solderen aan de schakeling
waarin het IC al is gemonteerd, moet een soldeerbout met randaarde
worden gebruilkt en moet de batterij worden losgenomen. De soldeerbout

uit deze doos wvoldoet aan de voorschriften.
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